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Historia zmian

Wer. Data Opis Zadanie #
A 17/03/2021 | Pierwsza wersja. 6598
C 10/03/2022 | 6.1 Wyczys$¢ wszystkie watki swobodnego opadania IPA FSEs
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1.0 Wstep
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1.0 Wstep

Przewodnik zawiera instrukcje dla certyfikowanych operatoréw do wykonywania wymaganych rutynowych zadan konserwacyjnych.
Najnowszg wersje tego dokumentu mozna pobrac¢ na stronie https.//inkjet.support.efi.com.

1.1 Witamy

Witamy w Poradniku konserwaciji drukarek EFIl. Prosimy o poswiecenie czasu na doktadne zapoznanie sie z drukarkg, niniejszym
dokumentem oraz odpowiednig instrukcjg obstugi. Im wieksza wiedza i zrozumienie dziatania drukarki, tym wieksze bezpieczenstwo jej
uzytkowania i warto$¢ produkcyjna.

Dodatkowe informacje dostepne sg w oddzielnych dokumentach, ktére mozna znalez¢ tutaj: https://inkjet.support.efi.com.

Wiecej informacji na temat firmy EFI i jej produktow mozna znalez¢ na stronie: www.efi.com

1.2 Przed rozpoczeciem

Przed wykonaniem jakiejkolwiek planowanej konserwacji operatorzy zobowigzani sg do ukonczenia szkolenia i uzyskania certyfikaciji.
Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie: https://inkjet.support.efi.com/training/

Przed rozpoczeciem jakiejkolwiek procedury konserwacyjnej upewnij sie, ze wszystkie wymagane akcesoria sg pod rekg. Wymagane
akcesoria mozna znalez¢ w sekcji Required Items List tego dokumentu.

UWAGA: Przed rozpoczeciem korzystania i serwisowania drukarki nalezy bezwzglednie zapoznac sie z ponizszymi dokumentami.

¢ Rozwigzania atramentowe firmy EFI — Poradnik bezpiecznego uzytkowania drukarki -
http://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=683

e VUTEkK Qr - instrukcja obstugi

e Instrukcja konserwacji maszyny VUTEk Qr

Dokumenty te sg dostepne na stronie http://inkjet.support.efi.com.
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1.3 Zasady bezpieczenstwa

Podczas wykonywania zadan konserwacyjnych nalezy zachowac ostroznos¢. Stosuj sie do wszystkich srodkéw ostroznoséci opisanych
w Poradniku bezpiecznego uzytkowania drukarki. Upewnij sie, zeby zaden element nie wpadt w ruchome czesci maszyny. Nie wykonu;j
procedur konserwacyjnych podczas pracy drukarki. Trzymaj wszystkie otwarte ptomienie i inne palgce sie materiaty (takie jak papierosy)
z dala od drukarki. Zapoznaj sie z uwagami i instrukcjami dotyczgcymi bezpieczenstwa i przestrzegaj ich, aby unikng¢ obrazen ciata i/
lub uszkodzenia drukarki. Uwagi te sg wyréznione w nastepujacy sposoéb:

OSTRZEZENIE:
e Komentarze w czerwonym, podswietlonym polu z symbolem trdjkata
e Stosowane w przypadku, gdy nieprzestrzeganie wytycznych doprowadzi do obrazen ciata operatora lub uszkodzenia drukarki

Przyktad:
& Ostrzezenie: Kontakt miedzy ruchoma karetka a ciatlem obcym moze

spowodowac obrazenia i uszkodzenia.

PRZESTROGA:
¢ Komentarze w zéttym podswietlonym polu
e Stosowane w przypadku, gdy nieprzestrzeganie wytycznych moze prowadzi¢ do obrazen ciata operatora lub uszkodzenia drukarki

Przyktad:

Przestroga: Nie wywieraj nadmiernego nacisku. Nie probuj wkladac¢ rogow
$ciereczek do dysz glowicy drukujacej.

UWAGA:
e Komentarze pisane kursywg
e Stosowane w przypadku, gdy nieprzestrzeganie wytycznych moze prowadzi¢ do btedow drukarki
e Stosowane przy opisywaniu pomocnych wskazéwek

Przyktad:

UWAGA: Drugie przetarcie musi zosta¢ wykonane suchg Sciereczkg, aby zapobiec potencjalnemu przedostaniu sie ptynu do
gtowicy drukujgcey.
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1.4 Korzystanie z kotkéw osadzajacych

Dwa kotki osadzajgce sg dostarczane wraz z zestawem drukarki. Podczas wykonywania czynnoS$ci zwigzanych z konserwacjg drukarki
operator musi instalowac kotki osadzajgce, gdy pokrywa drukarki jest otwarta. Miejsca instalacji kotkow znajdujg sie po lewej (LH)
i prawej (RH) stronie drukarki i sg instalowane w celu zapobiezenia zamknieciu ttokdw pokrywy drukarki.

Ostrzezenie: Ostona drukarki w stanie otwartym stwarza niebezpieczefnstwo ZMIAZDZENIA. Aby zapobiec
obrazeniom operatora, podczas wykonywania czynnosci zwiazanych z konserwacja drukarki

nalezy instalowac kotki osadzajace, gdy pokrywa drukarki jest otwarta. Kotki osadzajace
stuza bezpieczenstwu osobistemu operatora drukarki, zapobiegajac opuszczeniu pokrywy
drukarki w wyniku btedu operatora lub awarii systemu.

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Lokalizacja instalacji kotka LH jest pokazana na Rysunek 1-1.

Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajgce do gniazd kotkéw LH i RH.

Upewnij sie, ze kotki ustalajgce sq catkowicie wtozone do gniazd i kontynuuj wszelkie wymagane zadania konserwacyjne.
Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

W=

Rysunek 1-2 Kotek osadzajgcy
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1.5 Filmy na temat konserwac;ji

Przed zakonczeniem jakiejkolwiek procedury konserwacyjnej uzytkownicy mogg zapoznac sie z serig filméw dotyczacych konserwac;ji.
Kazda procedura zawiera tgcze do zapoznania sie z odpowiednim filmem dotyczgcym konserwacji.

EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Rysunek 1-3 Przyktadowe tgcze do filmu
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1.6 Wsparcie klienta

- Ameryka Pétnocna i Potudniowa Europa, Bliski Wschod, Afryka Azja i Pacyfik (APAC)

g
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Obstuga klienta

Stany 855-EFI-4HLP +31 20 658 8070
Zjednoczone (855-334-4457)

EuroInk@efi.com

Kanada +1 650 357 4790
Meksyk

Ameryka

Potudniowa

Wsparcie techniczne https://inkjet.support.efi.com

Amerykanski 855-EFI-4HLP +32 2 749 94 50

Kanada (855-334-4457)

Meksyk +1 412 690 4321 DE +49 2102 745 4500
Ameryka NL +31 20 658 8080/8069
Potudniowa UK +44 12462 98085

Zamawianie czesci

Amerykanski Inkjet.Orders@efi.com EuroParts@efi.com
Kanada InternationalOrders@efi.com

Meksyk

Ameryka

Potudniowa

Wstep

+1 650 357 4790

+65 6221 2765

InternationalOrders@efi.com
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1.7 Wykonywanie konserwacji

Najbardziej efektywny proces konserwaciji:
*  Przed rozpoczeciem dziatania doktadnie przeczytaj kazde zadanie konserwacyjne.
+  Sprawdz, czy posiadasz wszystkie akcesoria niezbedne do wykonania kazdej z czynnosci konserwacyjnych.
* Nalezy wykonywac¢ wszystkie zadania konserwacyjne zgodnie z harmonogramem w dzienniku konserwaciji.
*  Czynnosci konserwacyjne nalezy wykonywac przed rozpoczeciem zmian produkcyjnych albo po ich zakonczeniu.

1.8 Dziennik konserwacji drukarki

Dziennik konserwacji maszyn VUTEk Qr Series znajduje sie na koncu tego dokumentu.

Dziennik konserwacji zawiera liste prewencyjnych zadan konserwacyjnych, jak rowniez srodki umozliwiajgce $ledzenie realizacji
kazdego elementu. Drukuj pierwszg strone raz w tygodniu dla zadah codziennych i cotygodniowych, a drugg strone raz w roku dla
rzadszych konserwacji. Podczas wypetniania dziennika konserwacji drukarki zanotuj aktualng date igodzine (w stosownych
przypadkach), a takze podaj w odpowiednim miejscu swoje inicjaty. Zachowaj kopie dziennika konserwacji. Podczas wizyt serwisowych
serwisant terenowy z firmy EF| bedzie czesto sprawdzat dokumentacje konserwac;ji.

1.9 Sytuacje niebezpieczne dotyczace ptynéw

W razie wystgpienia niebezpieczenstwa zwigzanego z tuszami badz ptynami do konserwacji nalezy skontaktowaé sie z lokalnymi
stuzbami ratowniczymi, a takze pobra¢ wszelkie karty charakterystyki (SDS), aby udostepni¢ je personelowi ratowniczemu.

Karty charakterystyki (SDS) sg dostepne na stronie internetowej wsparcia dla drukarek atramentowych pod adresem
https.//inkjet.support.efi.com/main.php (sekcja Documents > SDS (Safety Data Sheets).
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1.10 Tusze i rozpuszczalniki — pierwsza pomoc
W zaleznosci od nizej opisanych sytuacji nalezy wykonywa¢ odpowiednie czynnosci z zakresu pierwszej pomocy.

Kontakt z oczami
*  Niezwtocznie przeptuka¢ chtodng wodg (=15 minut)
»  Zasiegng¢ pomocy lekarza

Potkniecie
* Nie wywotywac¢ wymiotow. Wypi¢ dwie szklanki wody
»  Zasiegng¢ pomocy lekarza

Kontakt ze skora
»  Zdjgc€ zabrudzong odziez
*  Przeptukac duzg iloscig chtodnej wody i przemy¢ tagodnym mydtem
« Jezeli pojawi sie podraznienie, zasiegng¢ pomocy lekarza

Wdychanie
*  Wyprowadzi¢ osobe na swieze powietrze
* Jezeli pojawig sie niepokojgce objawy, zasiegng¢ pomocy lekarza
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2.0 Harmonogram czynnosci konserwacyjnych
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Harmonogram czynnosci konserwacyjnych

2.0 Harmonogram czynnosci konserwacyjnych

Planowa konserwacja jest niezbedna do zachowania wiekszej niezawodnos$ci drukarki, wyzszej jakosci druku i lepszych wynikéw
produkcji. Nalezy stosowa¢ wytgcznie zalecane ptyny, srodki smarne i czesci, zgodnie z opisem w dokumentach EFI.

2.1 Znaczenie konserwacji

Rutynowa konserwacja moze poméc w:
*  Utrzymaniu drukarki w stanie gotowosci do pracy
*  Maksymalizacji wydajnosci
+  Utrzymaniu najlepszej jakosci obrazu

Aby poméc uzytkownikowi w serwisowaniu drukarki, udostepniamy dziennik konserwacji, ktéry utatwia przestrzeganie rutynowe;j
konserwaciji. Dziennik konserwacji zawiera liste prewencyjnych zadan konserwacyjnych, jak rowniez srodki umozliwiajgce sledzenie
realizacji kazdego zadania. Zachecamy do aktualizowania dziennika konserwacji. Inzynier serwisu EFl bedzie kontrolowat dziennik
serwisowy podczas zaplanowanych wizyt.

2.2 8-godzinna codzienna produkcja

Przy ustalaniu wytycznych dotyczgcych konserwacji zatlozono 8-godzinng produkcje przez pie¢ dni w tygodniu. Jezeli system zmianowy
w Twoim zakfadzie obejmuje wiekszg liczbe godzin niz osiem lub wiekszg liczbe dni niz pieé, odpowiednio dostosuj odstepy czasowe
wykonywanych czynnosci konserwacyjnych.
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Co cztery godziny

3.0 Co cztery godziny

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢é wykonywane co 4 godzin produkciji.
3.1 Wyczys¢ powierzchnie wokoét gtowic drukujacych

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
PLYN DO CZYSZCZENIA GLOWIC DRUKUJACYCH

Film instruktazowy: on KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

UWAGA: Przed wytarciem gtowic drukujgcej nalezy wyczysci¢ nagromadzone resztki tuszu wokét obszaru gtowicy drukujgcej
i dotu karetki (ptyta glowicy drukujgcej). Procedura ta powinna by¢ przeprowadzana raz dziennie (co najmniej) lub
w razie potrzeby, co 4 godziny produkcji.

1. Podnies karetke do najwyzszego potozenia.
Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
3. Wytrzyj ptyte gtowicy drukujacej srodkiem do czyszczenia powierzchni gtowicy drukujacej.

N
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Co cztery godziny

3.2 Wyczysé gtowice drukujace

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
PLYN DO CZYSZCZENIA GLOWIC DRUKUIJACYCH

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Upewnij sie, ze drukarka jest w stanie gotowosci.
UWAGA: Nie nalezy wyciera¢ gtowicy drukujgcej dopdki system tuszu nie zostanie catkowicie rozgrzany.

2. W okienku konserwacji gtowic drukujacych na serwerze wydruku drukarki ustaw opcje Czas trwania na 3 sekundy.
3. Kliknij przycisk Oczyszczanie, aby wykonac¢ trzysekundowe oczyszczanie tuszu, Rysunek 3-1.

Purge

Duration: 3 | 58C.,

Rysunek 3-1 Konserwacja gtowic drukujgcych, opcje oczyszczania, czas trwania

A | Przycisk funkcji oczyszczania
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Co cztery godziny

4, Otworz pokrywe drukarki i widz kotki osadzajace do gniazd kotkdéw LH i RH.

5. Zt67 niestrzepiaca sie chusteczke dwukrotnie na pot,
Rysunek 3-2.

Rysunek 3-2 Trzy etapy sktadania sciereczek

6. Nasacz szmatke roztworem do czyszczenia gtowicy drukujacej,
a nastepnie umies¢ jg miedzy palcami, Rysunek 3-3, i przytrzymaj
rownolegle do ptyty gtowicy drukujacej z tytu karetki, Rysunek 3-4.

7. Jednym ruchem przetrzyj powierzchnie czotowe gtowicy drukujacej
jednego koloru w kierunku przodu karetki. Nalezy uwazac, aby
przecierac tylko jeden kolor jednoczesnie. Nie wolno dopusci¢ do
kontaktu chusteczki z sgsiednimi gtowicami drukujacymi,

w przeciwnym razie moze doj$¢ do zanieczyszczenia. Rysunek 3-3 Trzymanie Sciereczki miedzy palcami

Przestroga: Nie wywieraj nadmiernego nacisku. Nie préobuj wklada¢ rogéw chusteczek do dysz
gtowicy drukujacej.

Rysunek 3-4 : Przecieranie gtowic drukujgcych
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Co cztery godziny

8. Przeciggnij uzytq czesc sciereczki przez palce w miare gromadzenia sie na niej tuszu. Jesli nie pozostata zadna czysta czesé
$ciereczki, nalezy jq wyrzucic.

A 4_/,’3 3
Rysunek 3-5 Uzywanie czystej chusteczki (po lewej) i wyrzucona chusteczka (po prawej)
9. Powtdrz czynnosci z punktow od 5. do 8. dla pozostatych kolorow.

10. W okienku konserwacji gtowic drukujacych na serwerze wydruku drukarki ustaw opcje Czas trwania na 3 sekundy.
11. Kliknij przycisk Oczyszczanie, aby wykonac¢ trzysekundowe oczyszczanie tuszu, Rysunek 3-1.
12. Zt6z SUCHA, niestrzepiacy sie chusteczke dwukrotnie na pét, jak opisano wczesniej, Rysunek 3-2.
13. Wytrzyj na sucho powierzchnie gtowicy drukujacej w taki sam sposdb, jak opisano wczesniej.
14. Z poziomu serwera wydruku drukarki wydrukuj test dyszy i przeanalizuj wyniki, Rysunek 3-7.

e Jesli wyniki testu dysz sg do przyjecia, procedura jest zakonczona. Przejdz do punktu.

e Jedli test dyszy nie jest do przyjecia, przejdz do sekcji Wykonaj procedure pielegnacji gtowicy drukujacej, skupiajac sie na

kanatach koloru wskazujacych wyjscie dyszy lub btedne przekierowanie dyszy, Rysunek 3-6.

PRZYKLAD: Kanaty koloru cyjanowego i karmazynowego pokazaty stan Nozzle Out na Rysunek 3-7. Operator wyczyscit kanaty
koloru biatego, zéttego i czarnego, aby oczyscic tylko gtowice drukujgce tuszu cyjanowego i karmazynowego, Rysunek 3-6,
a nastepnie uzyt mokrej szmatki.
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Co cztery godziny

Duration: BEC. @

Rysunek 3-6 Sekcja Oczyszczanie, zaznaczone tylko kanaty Cyjan i Karmazynowy

Rysunek 3-7 Test dyszy - Wyjscie dyszy (po lewej) i dopuszczalny test dysz po wycieraniu (po prawej)
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Co cztery godziny

3.3 Czyszczenie elementéw karetki drukujagcej

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY

Wskazowki:

Przestroga: Nigdy nie wycieraj glowic drukujacych za pomoca IPA. Zawsze nos$ lateksowe
rekawiczki, aby zapobiec wchtanianiu alkoholu przez skore.

1. Za pomocg niestrzepigcej sie $ciereczki zwilzonej
alkoholem izopropylowym wytrzyj spod nastepujacych
obszaréw: (zob. Rysunek 3-8.)

e Lewe i prawe ostony oswietlenia
¢  Spdéd modutu drukowania jonizatoréw po lewej
i prawej stronie
e  Spdd pokrywy karetki
e Spdd lewej i prawej ostony przeciwkolizyjnej
2. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
3. Zamknij pokrywe drukarki.

Moduty = Ostona Pokrywa _
drukowania oéwietlenia karetki drukujacych  oéwietlenia
jonizator

Rysunek 3-8: Karetka — widok od spodu
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4.0 Co osiem godzin

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢é wykonywane co 8 godzin produkciji.

4.1 Sprawdz sprezarke i systemy filtracji powietrza w obiekcie
Dokument dotyczgcy specyfikaciji jakosci sprezonego powietrza, https.//inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=975.

Przestroga: Zanieczyszczenia w ukladzie powietrznym sa gtéwna przyczyna uszkodzen wydrukow
i wad drukarki!

Film instruktazowy: on KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

e W celu utrzymania statego, czystego i suchego zasilania sprezonym powietrzem drukarki nalezy stosowac sie do wszystkich
zalecen producenta dotyczacych konserwacji i pielegnacji instalacji sprezonego powietrza w zaktadzie, systeméw filtrowania/
suszenia powietrza w miejscu uzytkowania oraz wszelkich innych urzadzen kontroli jakosci sprezonego powietrza innych firm.

Zobacz tez Sprawdz filtry powietrza i wody ostatniej szansy
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4.2 Wyczys¢ szklang ptyte drukujaca

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: SKROBAK METALOWY
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM o
NARZEDZIE DO CZYSZCZENIA KONCOWEK

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

Przestroga: Przy pracy z tuszami lub ptynami nalezy zawsze uzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej.

1. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
2. W menu Serwer wydruku — panel sterowania ustaw warto$¢ Stét podcisnieniowy na zero i zaznacz znacznik wyboru
Zastosuj.

Print Table f Media

Media Tension: W Al T .E:.
Table Vacuum: v III Al o |

Rysunek 4-1 Ustawianie stotu podcisnieniowego na panelu sterowania
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3. Zwilz niestrzepiacq sie chusteczke i doktadnie wytrzyj
powierzchnie szklanej ptyty drukujacej.

4, Za pomocq skrobaka ostroznie usun wszystkie pozostatosci po
tuszu z powierzchni szklanej ptyty drukujacej, Rysunek 4-3.

5. Uzywajac niestrzepigcej sie chusteczki i alkoholu
izopropylowego doktadnie wytrzyj powierzchnie szklanej ptyty
drukujacej raz jeszcze.

6. Za pomocgq igty lub narzedzia do czyszczenia koncéwek
upewnij sie, ze kazdy otwér szklanej ptyty drukujacej jest
idealnie czysty i pozbawiony tuszu, Rysunek 4-4.

g — = Fovgwii 2 pu 2 ’:
Rysunek 4-3 Usuwanie zabrudzen ze szklanej

Rysunek 4-4 Narzedzie do czyszczenia koricéwek (po lewej) i czyszczenie za pomoca iglty (po prawej)

7. Zwilz niestrzepigcy sie chusteczke alkoholem izopropylowym i doktadnie wyczy$¢ powierzchnie szklanej ptyty drukujacej raz jeszcze.
8. Usun kotki osadzajace po wykonaniu zadan.
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4.3 Wyczys¢ czujnik nosnikdw pomiarowych

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Recznie przesun karetke, tak aby czujnik pomiaru nosnika byt odstoniety z tytu drukarki.
2. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
3. Za pomocq niestrzepiacej sie chusteczki i IPA doktadnie wyczy$¢ spdd czujnika, Rysunek 4-5.

Rysunek 4-5 Czujnik pomiaru nos$nika (po lewej) i wycieranie (po prawej)

4, Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
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4.4 Wyczys¢ zlew z tuszem

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Z poziomu serwera wydruku drukarki kliknij i przytrzymaj przycisk Karetka w prawo (podswietlony), Rysunek 4-6, tak aby zlew

na tusz zostat catkowicie ods’roniety, Rysunek 4-7.
\,/ 164 << )'
+

V4 RN R s

Rysunek 4-6 Pasek narzedzi oprogramowania serwera wydruku - podswietlony prawy
przycisk karetki

Length

|

Rysunek 4-7 Uzyskiwanie dostepu do z/eu z tuszem
2. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
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3. Zwilz niestrzepiaca sie chusteczke i doktadnie wytrzyj zlew, aby usuna¢ osady z tuszu, Rysunek 4-8.

UWAGA: Nie wpychaj osadu tuszu do otworu spustowego.

Rysunek 4-8 Wycieranie zlewu z tuszem

4, Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
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4.5 Wyczys¢ szybe lampy LED

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
SKROBAK

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Carriage H Motor Operator
Wskazowki: 2.0 mm

Move to Position

1. Na serwerze wydruku drukarki, w okienku Silnik H karetki, Rysunek 4-9, ustaw pole
Przenies do pozycji na 35 i kliknij przycisk Przenies do pozycji. Wozek zostanie v (B 55 8 e
podniesiony do najwyzszej pozycji, aby odstoni¢ szklang obudowe lampy LED. ' .

H Sensor Height: - Read ||R |

2.  Otwoérz pokrywe drukarki i wtoz kotki osadzajace do gniazd kotkdéw LH i RH. = =)

Moving Up. ..

21.9 to 35.0(mm)

T w_
i l Abart

Rysunek 4-9 Ekran silnika H karetki

A | Przycisk Przejdz do potozenia

Rysunek 4-10 Odstoniecie szklanej obudowy lampy LED
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3. Soczewki do lamp przetrzyj niestrzepiacq sie Sciereczka i alkoholem
izopropylowym.

4, Jesli do szyby przykleity sie czasteczki, usun je ostroznie za pomocg
skrobaka z ostrzem, Rysunek 4-12, a nastepnie ponownie wytrzyj

. . . Rysunek 4-11 Woycieranie powierzchni soczewki LED
obie powierzchnie.

Przestroga: Unikaj zarysowania powierzchni soczewki lampy; nie dotykaj
powierzchni soczewki.

Rysunek 4-12 Usuwanie zabrudzen z powierzchni soczewki LED (po lewej) i skrobak (po prawej)

UWAGA: Wyglad skrobaka moze sie r6zni¢ w zaleznosci od daty instalacji drukarki.

5. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
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4.6 Wyczys¢ prety jonizatora

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
SZCZOTKA DO CZYSZCZENIA TWORZYW SZTUCZNYCH

Film instruktazowy: Cog KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Przesun karetke w gorng pozycje (35 mm).

2. Otworz pokrywe drukarki i widz kotki osadzajace do gniazd kotkédw LH i RH.
3. Natdéz alkohol izopropylowy na wiosie szczotki i wyszczotkuj spod kazdego z modutéw drukowania jonizatora, Rysunek 4-13.

A\

Rysunek 4-13 Szczotkowanie pretow jonizatora

4, Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
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4.7 Wyczysé boki czujnikéw przeciwkolizyjnych karetki

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajgce do gniazd kotkéw LH
i RH.

2. Za pomocy niestrzepiacej sie Sciereczki i alkoholu izopropylowego
doktadnie wyczys¢ lewy i prawy czujnik przeciwkolizyjny karetki,
Rysunek 4-14.

UWAGA: Istniejg dwa czujniki.

3. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

Rysunek 4-14 Woycieranie PRAWYCH czujnikéw
przeciwkolizyjnych karetki
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4.8 Wykonaj procedure pielegnaciji glowicy drukujgcej

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: PLYN DO CZYSZCZENIA GLOWIC DRUKUJACYCH
CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

Przestroga: Przy pracy z tuszami lub ptynami nalezy zawsze uzywac¢ srodkéw ochrony
indywidualnej.

1. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do
gniazd kotkéw LH i RH.
2. Zwilz niestrzepigcq sie $ciereczke ptynem do czyszczenia

gtowic drukujacych.

3. Przytrzymaj niestrzepiaca sie Sciereczke przy gtowicy
drukujacej przez 20 sekund, dzieki czemu wytrzesz z niej
nadmiar tuszu.

4, Powtdrz te czynnosc¢ dla wszystkich gtowic drukujacych
tego samego koloru, a nastepnie wyrzuc Sciereczke.

5. Powtdrz kroki 2. do 4. dla wszystkich kanatéw.

6. Kliknij przycisk Oczyszczanie, aby wykonac

trzysekundowe oczyszczanie tuszu, Rysunek 4-9
a nastepnie powtodrz trzysekundowe oczyszczanie.

7. Wykonaj procedure Wyczys$¢ glowice drukujace.
8. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

Rysunek 4-15 Trzymanie Sciereczki do powierzchni gtowicy

UWAGA: Czynnosci te sq niezwykle przydatne w przywracaniu sprawno$ci stabo dziatajgcych gtowic drukujgcych.
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5.0 Konserwacja codzienna
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Konserwacja codzienna

5.0 Konserwacja codzienna

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane codziennie.

5.1 Wykonaj konserwacje biatego tuszu

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

UWAGA: Nawet jesli nie korzysta sie z systemu biatego tuszu, nalezy oczyszczac dwa kanaty z biatym tuszem, mieszac kanaty z tuszem,
obstugiwac¢ mieszalnik w zbiorniku z biatym tuszem gtownym oraz wykonywac 2-sekundowe oczyszczanie obu kanatow z biatym
tuszem co najmniej raz dziennie.

UWAGA: Drukuj codziennie kilka matych zadan drukowania z BIALt YM tuszem (CWC, WU i WO), aby utrzymac odpowiednig jako$¢ glowicy
drukujgcej z biatym tuszem.

1. Otwoérz karte Narzedzia i wybierz opcje Mieszanie biatego tuszu.

Otwiera okno dialogowe Mieszanie biatego tuszu, Rysunek 5-1. White Ink Stirring >
2. Ustaw przyciski wyboru Mieszalnik zbiornika gtldwnego i System

mieszania tuszu w pozycji WL., a nastepnie kliknij przycisk Zamknij. Main Tank Mixer
3. Poczekaj dwie minuty i ponownie otwdrz okno dialogowe Mieszanie Oof  @on

biatego tuszu, ustaw przyciski wyboru Mieszalnik zbiornika
gldwnego i System mieszania tuszu w pozycji WYL.,
a nastepnie kliknij przycisk Zamknij. Ink System Stirring
4, Wykonaj 2-sekundowe oczyszczanie wyfacznie kanatow z tuszem biatym. Oof @on o,
5. Wytrzyj na sucho przéd gtowicy drukujacej z tuszem biatym, dzieki ;
czemu wytrzesz z niej nadmiar tuszu.
6. Aby wigczy¢ opcje automatycznego mieszania biatego tuszu, otworz

okno dialogowe PRERENCJE.

7. Kliknij pole wyboru obok pozycji Automatyczne mieszanie
biatego tuszu, jak pokazano na Rysunek 5-2. Gdy ta opcja jest ) ) ) )
wiaczona, system mieszania i mieszalnik zbiornika gléwnego Rysunek 5-1 Okno dialogowe mieszania tuszu biatego
beda automatycznie aktywowane co pét godziny.
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Konserwacja codzienna

UWAGA: Nawet jesli wigczona jest opcja automatycznego mieszania biatego tuszu, nalezy oczysci¢ dwa kanaty biatego tuszu i wykonac
2-sekundowe oczyszczanie na obu kanatach biatego tuszu co najmniej raz dziennie oraz wydrukowac zadanie kontroli jakoSci
Z uzyciem biatego tuszu.

Units
Measurement: | mm, cm, meter i
Temperature: Celsius e
Ink Level: Liters e
Date Format: dd-mm-yyyy hh:mm ~
Remaining Media Length
Take-up Length: an
Feed Length: 100 om

Machine Mode
(O Roll-to-Roll @ Free-Fal

Print Settings
Skip White
Gap after Last Job Vertical Repeat
Job Label by Default
[nesting Job Labels by Default

Job Label Font Size: 14  w |points

Default Print Alignment: | Left ~

Carriage Movement Margin: lII mm

Wrinkle Detection

[wrinkle Distance from Heads: mm

‘Wrinkle Detection Handling

Open Back Media Press between jobs

2

General
Auto Left-Right

Job Reprint Alert

Preview

Show Single Media in Full Screen Mode
Progress Preview Opadty: Yo

End-of-Media Sensors

Left Middle Right

Check Pistons
Media Press
Free-fall Press

Queue

Mew Job State: (@ Waiting () Hold
Gap between Jobs: |I| mm
[IMeasure between Jobs: lII m
Add Job to the Next Avaliable Roll
Print Resume

Show Thumbnails

[Juse Legacy Import Job Dialog

In-line Finishing
-
[] add Indine Finishing by Default
Use Optimized Cutting Width
[]show GUI Cutter Advance Options

Slitter Marks Length:

Pause for Slitter Location:

Double Side Print
@ Head toHead () Head to Tail
¥ Gap before Image: 475 mm
¥ Gap from Image: 15 mm

Min X Correction: mm

Min ¥ Correction: mm

Front Marks Color:

e

| @
o o
RS

Back Marks Color:

e

Print Cutting Line (in Head to Tail mode)

Quick Media Measurement

Heads to Mark Distance: 105 mm
Blockout Label to Image: mm
Default
Nozzle Test
Print Speed: Fast ~

White Ink
Automatic White Ink Stiring

ID Backprint

Pause media during printing

& \/X.

Rysunek 5-2 Preferencje > Biaty > Automatyczne mieszanie bieli

Numer identyfikacyjny dokumentu: OMM-00199-C

Instrukcja konserwacji maszyn Qr Series



6.0 Co 40 godzin

Numer identyfikacyjny dokumentu: OMM-00199-C Instrukcja konserwacji maszyn Qr Series




Co 40 godzin

6.0 Co 40 godzin

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢é wykonywane co 40 godziny produkciji.

6.1 Wyczysé wszystkie watki swobodnego opadania

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Usun nosnik.
. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajgce do gniazd kotkéw LH i RH.
3. Za pomocqg niestrzepigcej sie chusteczki zwilzonej ptynem do IPA dokfadnie wytrzyj wszystkie rolki swobodnego opadania,
Rysunek 6-1.
Rysunek 6-1 Wyczys$¢ wszystkie watki swobodnz_;;o opadania.
4. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.
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Co 40 godzin

6.2 Wyczys¢ gumowy watek T (naprezenie)

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
PLYN DO KONSERWACII ROLEK

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

UWAGA: Usun wszystkie nosniki przed wykonaniem
tej procedury.

1. Otworz pokrywe drukarki i widéz kotki osadzajgce do
gniazd kotkow LH i RH.

2. Zwilz niestrzepigcq sie chusteczke ptynem do
kondycjonowania rolek i doktadnie wytrzyj odstonieta
czes¢ gumowej rolki napinacza.

3. Na przednim koncu drukarki kliknij przycisk

Naprezenie (wt./wyl.) na pasku narzedzi,
az nieostonieta cze$¢ bedzie widoczna.

e’

Rysunek 6-3 Przycisk naciggu

Rysunek 6-2 Czyszczenie rolki napinacza

.

Powtarzaj wycieranie i przesuwanie, az cata rolka zostanie wytarta do czysta.
Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

b

Numer identyfikacyjny dokumentu: OMM-00199-C Instrukcja konserwacji maszyn Qr Series


https://bcove.video/2S7TQ1F
https://bcove.video/2S7TQ1F

Co 40 godzin

6.3 Wyczys¢é gumowy watek Y (wat)

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
PLYN DO KONSERWACII ROLEK

Film instruktazowy: on KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

UWAGA: Usun wszystkie no$niki przed wykonaniem tej procedury.

1. Otwérz pokrywe drukarki i widz kotki osadzajace do gniazd kotkdw
LH i RH.

2. Zwilz niestrzepigcq sie chusteczke ptynem do kondycjonowania
rolek i zt6z jg na pot.

3. Z tytu drukarki podnies ostone $wiatta UV, aby odstoni¢ gumowy

wat osi Y i doktadnie wytrzyj rolke.

4, Na serwerze wydruku drukarki wprowadz warto$¢ 200 mm na
pasku narzedzi Przesun nos$nik do przodu.

5.  Kliknij przycisk Dalej. ™./,

N
i ) o ) . Rysunek 6-4 Czyszczenie rolki watu osi Y
6. Powtarzaj procedure wycierania i przesuwania, az cata rolka
zostanie wytarta do czysta.
7. Usun kotki osadzajace po wykonaniu zadan.
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6.4 Wyczysé metalowe rolki podajace, prasy i kolektora

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkdéw
LH i RH.
2. Zwilz niestrzepiacq sie $ciereczke alkoholem izopropylowym.
3. Recznie obro¢ i wyczysé: metalowa rolka prasy; zewnetrzna rolka

podajaca; zewnetrzna rolka kolektora, Rysunek 6-5.

4, Wytrzyj odstonietg czes¢ tylnej rolki podajacej. Z Rysunek 6-5 Tlne :-olki

5. Nacisénij przycisk Podaj (Rysunek 6-6), aby przesung¢ tylng rolke podajaca, az nieostonieta czes¢ stanie
sie widoczna.

6. Powtarzaj procedure wycierania i przesuwania, az cata rolka zostanie wytarta do czysta.
7. Wytrzyj odstonietg czes¢ przedniej rolki kolektora. ‘
Rysunek 6-6 Przycisk
podawania
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8. Na serwerze wydruku drukarki zaznacz pole wyboru Swobodnie opadajacy
kolektor przystosowany do ciagtej pracy, Rysunek 6-7. [] Continuous Free-fall Collector
Direchon; @ Mormal Opposite
9. Powtarzaj procedure wycierania i przesuwania, az cata rolka zostanie wytarta
do czysta. Slow 0 Fast 2% 9%
10. Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

Rysunek 6-7 Pole wyboru Swobodnie opadajacy
kolektor przystosowany do ciggtej pracy
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6.5 Nasmaruj tozyska karetki

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: SMAROWNICA TLOKOWA
DLUGOTRWALY SMAR MOLYKOTE W2

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Odblokuj prawy tylny gérny panel i usun go.

2. Znajdz smarowniczki (facznie cztery). Rysunek 6-8 Zdejmowanie tylnego
panelu

Rysunek 6-9 Miejsca smarowniczek

A Smarownice gorne (2)
B Dolna smarownica
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& Przestroga: Nie nalezy nadmiernie poluzowywac¢ ani zdejmowac koncowki dyszy.

3. Obrdé¢ dysze smarownicy o 1/2 obrotu, aby ja otworzy¢.

r

4 &

Rysunek 6-10 Przygotowanie dyszy smarownicy

4, Przymocuj smarownice do smarowniczki i obré¢ dysze smarownicy o 1/2 obrotu, aby jg dokreci¢; powoduje to zamkniecie dyszy na
ztaczu w celu zmniejszenia wyptywu smaru.

Rysunek 6-11 Naktadanie smér
5. Natdz 3 porcje smaru na kazde tozysko lub mniej, jesli wida¢ wyptyw smaru.
6. Poluzuj dysze smarownicy o 1/2 obrotu, aby wyjac ja z oprawy i wytrze¢ nadmiar smaru.
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6.6 Sprawdz napetnienie zbiornika na odpady i opréznij go

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: WAZ SPUSTOWY Z SZYBKOZLACZKA
ZATWIERDZONY POJEMNIK NA ODPADY

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Otworz drzwi komory ze zbiornikiem na odpady.
Przestroga: Czesciej sprawdzaj poziom zbiornika na odpady w okresach
wysokiej produkcji lub podczas dodawania tuszu do drukarki.
Rysunek 6-12 Komora zbiornika na odpady
2. Otworz gorne drzwi komory ze zbiornikiem na odpady i sprawdz poziom odpaddw; oprdznij go, jesli jest wypetniony w ponad
potowie.
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Rysunek 6-13 Zawor spustowy
zbiornika na odpady

3. Aby oprézni¢ zbiornik, podtacz waz spustowy z szybkoztaczka do spustu, otwdrz zawor spustowy i oprdznij do zatwierdzonego
zbiornika na odpady.
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6.7 Wyczys¢ konce szyn karetki

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Recznie przenies karetke 24" z pozycji wyjsciowej. Spowoduje to odstoniecie koncéwki szyn karetki wyjsciowej.
2. Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
3. Wytrzyj zaréwno koncéwki szyny LR, jak i RH niestrzepiacg sie $ciereczka.

Rysunek 6-14 Smarowanie korica szyny karetki (po lewej) i wycieranie smaru (po prawej)

4. Usun kotki osadzajace po wykonaniu zadan.
5. Przesun karetke do potozenia wyj$ciowego.
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6.8 Sprawdz poziom piynu chlodzacego

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: WODA DESTYLOWANA

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Sprawdz poziom ptynu chtodzacego.
2. Napetnij modut chtodzacy wodq destylowang do linii Max, Rysunek 6-15.

Rysunek 6-15 : Okno sprawdzania poziomu ptynu chtodzgcego

A Okno sprawdzania poziomu ptynu ‘

Numer identyfikacyjny dokumentu: OMM-00199-C Instrukcja konserwacji maszyn Qr Series


https://bcove.video/2G6Inum
https://bcove.video/2G6Inum

Co 40 godzin

6.9 Sprawdz filtry powietrza i wody ostatniej szansy

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: RECZNIK LUB SZMATKA WARSZTATOWA

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Upewnij sie, ze zasilanie drukarki jest wtgczone i otwoérz
drzwi panelu pneumatycznego.

2. Zlokalizuj zawory spustowe filtra wody (Rysunek 6-16,
A) i filtra oleju (Rysunek 6-16, B).

3. Na dnie filtra przekre¢ zawor spustowy ze szmatkg
w reku, otwérz odptyw i opréznij nagromadzong wode
lub olej.

Rysunek 6-16 Panel pneumatyczny

A Filtr wody
B Filtr oleju
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7.0 Konserwacja comiesieczna
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7.0 Konserwacja comiesieczna

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane raz w miesigcu.

7.1 Czyszczenie zewnetrznej pokrywy drukarki
Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

e  Zwilz niestrzepigcq sie wytarc alkohol izopropylowy i wytrze¢ wszystkie pokrywy drukarki,
Zwilaszcza obszary wentylacyjne.

Rysunek 7-1

Rysunek 7-2 Przednie panele dostepowe i ostony maszyny drukarskiej
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Rysunek 7-3 Tylne panele dostepowe i ostony maszyny drukarskiej
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7.2 Czyszczenie zespotéw modutu transportujgcego kable i potki

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
ODKURZACZ WARSZTATOWY Z KONCOWKAMI

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Otworz pokrywe drukarki i widz kotki osadzajgce do gniazd LH i RH Pin.
2. Odkurz pétke DOLNA modutu transportujgcego kable za pomoca nasadki z wiosia.

Rysunek 7-4 Prézniowy zespét startowy

Wiacz drukarke i usun kotki ustalajace.

Ustaw karetke w potozeniu wysunietym najbardziej w prawo.

Otworz pokrywe drukarki i wtdz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.
Odkurz potke GORNA modutu transportujacego kable.

Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

NowuhsWw
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7.3 Czyszczenie trzech gtéwnych otworéw wentylacyjnych

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
ODKURZACZ WARSZTATOWY Z KONCOWKAMI
SRUBOKRET KRZYZAKOWY

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
1. Wyltgcz zasilanie drukarki.
2. Poluzuj obudowy otworu wentylacyjnego uktadu wydechowego.
3. Zdejmij metalowg obudowe uktadu wydechowego.

Rysunek 7-5 Metalowa obudowa wylotu powietrza (po lewej i po $rodku) oraz odkurzajgcy wentylator wyciggowy (po prawej)

Zwilz niestrzepiacq sie chusteczke IPA i zt6z na pot.

Wytrzyj wnetrze obudowy uktadu wydechowego i wytrzyj blache drukarki wokét wentylatora.
Odkurz wentylator wyciggowy.

Powtdrz kroki czyszczenia dla pozostatych dwéch otworéw wentylacyjnych.

Nowu s
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7.4 Wycieranie tasmy kodera liniowego

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

1. Otworz pokrywe drukarki i widz kotki osadzajgce do gniazd kotkéw LH i RH.
2. Zwilz niestrzepiacq sie Sciereczke alkoholem izopropylowym.
3. Wytrzyj catg dtugos¢ tasmy kodera liniowego znajdujacej sie na gérze belki drukarki.

=l

Rysunek 7-6 Woycieranie tasmy kodera liniowego

Zdejmij kotek osadzajacy i zamknij pokrywe drukarki.

Przesun karetke do pozycji Srodkowej, aby uzyska¢ dostep do zablokowanej czesci tasmy kodera.
Otworz pokrywe drukarki i widéz kotki osadzajace do gniazd kotkéw LH i RH.

Zakonczy¢ procedure wycierania tasmy kodera.

Usun kotki osadzajgce po wykonaniu zadan.

® N U A
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7.5 Czyszczenie czujnika pozycji wyjsciowej karetki

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM
ALKOHOL IZOPROPYLOWY (IPA)
WACIK, PIANKA POLIURETANOWA

Film instruktazowy: EOj KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:
Czujnik pozycji wyjsciowej karetki jest optycznym czujnikiem flagowym, ktéry wskazuje potozenie karetki oprogramowaniu FE drukarki.

1. Aby uzyskac dostep do czujnika pozycji wyjsciowej karetki, zacznij od
zdjecia pokrywy karetki.
2. Po zdjeciu pokrywy umiesc czujnik na srodku karetki, bezposrednio nad i za

ptytkami sterownika gtowicy drukujacej. (Zob. Rysunek 7-7.)

UWAGA: Czujnik pozycji wyjsciowej karetki posiada czerwong diode LED '
Skierowang do przodu na czujniku.

3. Po zlokalizowaniu czujnika delikatnie oczy$¢ go z kurzu i zanieczyszczen za
pomocg wacika piankowego zwilzonego IPA.

[l r N
4] | -

= - Rysunek 7-7 Lokalizacja czujnika

Rysunek 7-8 Wacik piankowy

4, Delikatnie pocieraj narzedziem czyszczacym w goére i w dét pomiedzy czujnikiem odbiornika optycznego a reflektorem,
upewniajac sie, ze usuniete zostaty wszelkie zanieczyszczenia i kurz.

UWAGA: Podczas procesu czyszczenia czerwona dioda LED z przodu czujnika
bedzie gasngc i zapalac sie.

Rysunek 7-9 Czujnik pozycji wyjéciowej karetki
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8.0 Konserwacja kwartalna
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8.0 Konserwacja kwartalna
Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢ wykonywane co kwartat.

8.1 Utworz kopie zapasowa drukarki

) . . . . . . fi gy Front-End - Free-fall Mode | Simulation Mode
1. Z menu Plik wybierz polecenie Eksportuj > Ustawienia drukarki i stan. o . o ey

Export > Printer Settings and Status "1
2. Wybierz katalog do zapisu pliku kopii zapasowej. Katalog domysiny to: Import > Quick Settings ;
. . . .2 i
c:\Users\EFIUser\Documents, ale plik mozna umiesci¢ w dowolnym Erter Shiep Mode.. Brint Modes..
katalogu. .
Fis Maintenance Report...
it
UWAGA: Domyslna nazwa pliku zawiera numer seryjny drukarki i date — + wll ‘
utworzenia kopii zapasowej, ale mozna to zmienic. — e .
) ] L, o, Rysunek 8-1 Eksportowanie ustawien i stanu drukarki
3. Z tego katalogu mozna skopiowac plik na zewnetrzny serwer plikow,
pamiec przenos$ng lub wysta¢ go pocztg e-mail.
o Saahs = ]
GL*’;‘ i S Lol b B EA|E e — 7,:: @-Q_;Jv‘ ¥ Computzs b Local Disk (G b/ lUses ¥ ERlzer b My Documents
Organizz v =+ @
¢ Favarites Nag Organizs = - Open Share with » Bum Mew foler
- Sl ¢ Favortes
% Recent Places FE Software B Decktop T ATP
S :’fSU;‘ % Downleads EFFE
'-‘.J ] L= VUTEK-ATP-Fiery 1 Recent Places FE Software
o Music 1 FETools113 1 Al d Leipp 51,991 88 Matan FE
;z:::{ 4 Libraries STATUS
B -.-_\ Bacuments WUTER-ATP-Fiery
"-“Computer @ Music |e= EFT Matan desitop
;i;;::‘,‘;:“” =i Pictures | FEToals113
= i < B videos | Matan Status SHOR0718 2016-05-21 16-01
Sav:a::yr:z‘m Fil={"2ip] : — = 1= Computer
A & Locai Disk (C)
= Hide Folders sove | [ Cancel ‘

Rysunek 8-2 Zapisz jako i lokalizacja
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8.2 Oczyszczanie i czyszczenie kasety do drukowania identyfikatorow z tytu nosnika

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: CZYSTE SZMATKI 23 CM X 23 CM

Wskazowki: e
ID Backprint

1.  Kliknij ikone Oczy$¢ (Rysunek 8-3, A). g

A0SO

Rysunek 8-3 Oprogramowanie do drukowania
identyfikatoréow z tytu nosnika

>

Ikona przycisku Oczys¢
B |Ikona przycisku Wydruk testowy

2. Po zakonczeniu oczyszczania wyjmij kasete z klatki w drukarce i osusz jg sucha,
niestrzepigca sie chusteczka.

UWAGA: Unikaj dotykania miedzianych stykéw na kasecie podczas czyszczenia.

3. Wi6z kasete do klatki i zamknij zatrzask.

4, Po wyczyszczeniu kasety przetestuj ja, wybierajac ikone Wydruk testowy
(Rysunek 8-3, B), aby aktywowac funkcje drukowanie identyfikatorow z tytu
nosnika.

Rysunek 8-4 Kaseta do drukowania z tytu no$nika
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9.0 Konserwacja potroczna

Nastepujgce czynnosci konserwacyjne muszg by¢é wykonywane co 6 miesiecy.

9.1 Wymien wszystkie gtowne filtry tuszéw

Srodki ochorny indywidualnej: REKAWICE NITRYLOWE JEDNORAZOWEGO UZYTKU DUZE OPAKOWANIE
OKULARY BEZPIECZENSTWA

Wymagane akcesoria: PODKLADKA CHLONNA
NOWE FILTRY TUSZU
NASADKA LINII TUSZU

Film instruktazowy: on KLIKNIJ, ABY ODTWORZYC

Wskazowki:

UWAGA: W ramach regularnej konserwacji wszystkie podstawowe filtry tuszu powinny by¢ regularnie wymieniane.

1. Wytacz zasilanie drukarki.
Otwérz drzwi szafki z tuszem i umies¢ maty absorpcyjne w obszarze pod filtrami tuszu.
3. Zacznij od jednej strony pojemnika na tusz i wymieniaj po jednym filtrze/kanale na raz. Nie prébuj wymienia¢ wszystkich kanatow

jednoczesnie.

N

Rysunek 9-1 Szafka na tusz i podktadka chtonna
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Konserwacja potroczna

4, Wyjmij filtr tuszu z worka ochronnego i zachowaj go. Sprawdz, czy nasadka zaworu upustowego jest szczelna.

I

\ot No:z

|
2 I
=

Rysunek 9-2 Filtr tuszu

5. Ostroznie odtacz gérng rurke tuszu od filtra, odkrecajac biaty plastikowy tgcznik i szybko wtdz plastikowg nasadke na linie tuszu,

aby zapobiec wyciekom.

Rysunek 9-3 Plastikowa nasadka (po lewej) i plastikowa nasadka na linii tuszu (po prawej)
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6. Umiesc¢ pusty worek z filtrem tuszu w miejscu
starego filtra i delikatnie obrdc¢ filtr do worka,
aby zebrac¢ wycieki tuszu.

Rysunek 9-4 Odkrecanie DOLNE]J linii tuszu z filtrem w worku w celu zbrania zuzytego tuszu

7. Ostroznie odtgcz lewg dolng rurke tuszu od pompy tuszu i filtra oraz zatrzymaj rurke.

Przestroga: Zachowaj ostroznosc¢ podczas usuwania tych linii tuszu, aby
zmniejszyc¢ rozpryskiwanie tuszu.

8. Wyrzué worek i stary filtr zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczacymi ochrony $srodowiska.
9. Podfacz zatrzymang rurke do nowego filtra i pompy tuszu, a nastepnie dokre¢ ztgczki.

10. Ostroznie zdejmij nasadki zaréwno z gornej, jak i dolnej rurki tuszu i podtacz je ponownie do filtréw, pojedynczo, a nastepnie
recznie dokrec linie tuszu do nowego gtéwnego filtra tuszu.

11. Umiesc¢ sprawdzian ztgcza zaciskowego gtéwnego filtra pomiedzy filtrem a linig
tuszu.

12. Przytrzymuj rurke podczas dokrecania ztacza, aby zapobiec przekreceniu sie
rurki.

poniewaz rurka mogtaby ulec $cisnieciu,

Przestroga: Nie wolno zbyt mocno dokreca¢ zlacza,
& co ograniczytoby przeptyw tuszu do karetki.

[\ 0095 dvé .n\\d

13. Powtdrz procedure od kroku 4. dla pozostatych kanatéw/filtréw. Rvsunek 9-5 Wiadciwe umieiscowienie sorawdziany
14. Przed i po wiaczeniu drukarki poszukaj wyciekéw i dokre¢ ztaczki. Y ] P
15. Po wymianie filtrow wykonaj dziesie¢ (10) oczyszczen, z ktérych kazde powinno trwac trzy (3) sekundy - na wszystkich kanatach,

ktérych dotyczy problem.
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10.0 Lista niezbednych akcesoriow

W tej sekcji wymieniono wszystkie akcesoria wymagane do wykonania zaplanowanej konserwacji.

OPIS NR CZESCI OPIS NR CZESCI
Smarownica ttokowa, PRESSOL 77700198 DODATKOWE ELEMENTY BRAK NR CZESCI
Smar, MOLYKOTE 77700199 Alkohol izopropylowy (IPA)
Skrobak metalowy 10100017 Okulary bezpieczenstwa
Rekawice nitrylowe P3777-A Odkurzacz warsztatowy z koncéwka z wiosia.
Gtowne filtry tuszu 77700214/ Narzedzia, $rubokrety i klucze imbusowe
P0029-A
Wymienna rura odgazowywacza, 66600054 PLYNY CZYSZCZACE I KONSERWACYJINE
przezroczysta
Nasadka z gumy silikonowej 77700253 Ptyn do czyszczenia gtowic drukujgcych 45119466
Wacik, pianka poliuretanowa,1l wacik, P0013938 Ptyn do konserwacji rolek 45084568
100 PPI Open-cell, SK, Cleanfoam
Narzedzie do czyszczenia koncéwek 10100018
Czyste szmatki 23 CM X 23 CM 45077321
Szczotka do czyszczenia z uchwytem 77700689

drewnianym
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Dziennik konserwacji maszyn VUTEk Qr Series Tydzien: / /

Przy ustalaniu wytycznych dotyczacych konserwacji zatozono 8-godzinng produkcje przez pie¢ dni w tygodniu.

Jezeli system zmianowy w Twoim zakfadzie obejmuje wiekszg liczbe godzin niz osiem, nalezy odpowiednio dostosowac Nume'r Se'ryJ ny
odstepy czasowe wykonywanych czynnosci konserwacyjnych. :

Dzienl Dzien2 Dzien3 Dzien4 Dzien5 Dzien6 Dzien?7

Co 4 godziny

i1 2 3 1 2 3 1 2 31 2 31 2 31 2 3 1 2 3

1. Wyczysc¢ powierzchnie wokot gtowic drukujacych

p
2. Wyczys¢ gtowice drukujace

3. Czyszczenie elementow karetki drukujacej

Dzienl Dzien2 Dzien3 Dzien4 Dzien5 Dzien6 Dzien?7
Co 8 godzin

i1 2 31 2 3 1 2 31 2 31 2 3 1 2 3 1 2 3

Sprawdz sprezarke i systemy filtracji powietrza w obiekcie

Wyczysc szklang ptyte drukujaca

Wyczys¢ czujnik nosnikdéw pomiarowych

WyczysC zlew z tuszem

Wyczysc szybe lampy LED

Wyczysc¢ prety jonizatora

Wyczys¢ boki czujnikow przeciwkolizyjnych karetki

® N oy R W N

Wykonaj procedure pielegnacji gtowicy drukujacej

Raz dziennie Dzienl Dzien2 Dzien3 Dzien4 Dzien5 Dzien6 Dzien?7

1. Wykonaj konserwacje biatego tuszu




Dziennik konserwacji maszyn VUTEk Qr Series Rok:

Przy ustalaniu wytycznych dotyczacych konserwacji zatozono 8-godzinng produkcje przez pie¢ dni w tygodniu. .
Jezeli system zmianowy w Twoim zaktadzie obejmuje wiekszg liczbe godzin niz osiem, nalezy odpowiednio dostosowac Numer Se'ryJ ny
odstepy czasowe wykonywanych czynnosci konserwacyjnych. '

Co 40 godzin E] ] Inicjatly
Wyczys¢é wszystkie watki swobodnego opadania

Wyczys¢ gumowy watek T (naprezenie)

Wyczys¢ gumowy watek Y (wat)

Wyczys¢ metalowe rolki podajace, prasy i kolektora

Nasmaruj tozyska karetki

Sprawdz napetnienie zbiornika na odpady i opréznij go

Wyczys¢ konce szyn karetki

Sprawdz poziom ptynu chtodzgcego

O © N o »p By =

Sprawdz filtry powietrza i wody ostatniej szansy

Co miesiac stycznia lut mar kwi maj cze lip sie wrz paz list gru

1. Czyszczenie zewnetrznej pokrywy drukarki

2. Czyszczenie zespotéw modutu transportujgcego kable
i potki
3. Czyszczenie trzech gtéwnych otworéw wentylacyjnych

4. Woycieranie tasmy kodera liniowego

5. Czyszczenie czujnika pozycji wyjsciowej karetki

Co kwartat Kwartat 1 Kwartat 2 Kwartat3 Kwartat 4

1. Utworz kopie zapasowa_drukarki

2. Oczyszczanie i czyszczenie kasety do drukowania identyfikatorédw z tytu nosnika

Co po6t roku Styczen-czerwiec Lipiec-grudzien

1. Wymien wszystkie gtéwne filtry tuszéw
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