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1.0 Dane techniczne maszyny drukarskiej — FabriVU Plus

Klienci, wykonawcy i serwisanci terenowi powinni korzysta¢ z wymogow technicznych dotyczacych ITS-00221, wer. F
maszyn drukarskich na poczatkowych etapach planowania logistyki maszyn drukarskich.

1.1 Zasady bezpieczenstwa
Nalezy przestrzegac ponizszych wskazowek bezpieczenstwa:

‘ OMM-00047 \ Inkjet Solutions: Poradnik bezpieczenstwa
1.2 Historia zmian
28/01/2022 A | Wydanie wstepne DR 6783
10/03/2022 B Wytacznik musi by¢ ustawiony w 1.10.1 Gtoéwny wytacznik AC DR 6883
19/05/2022 C | Skorygowane kW i AMP w sekcji 1.10.2 Konfiguracje 400 Vi 1.10.4 Wymagania dotyczace | DR 6974

zasilania 208 V. Dodano uwage do czesci 1.10.7 Wymagania dotyczgce transformatora dla
zasilacza automatyki maszyny drukarskiej.

11/07/2022 D | Zaktualizowane wymiary w Rysunek 1-20 DR 7172
12/07/2023 E 1.7.3 FabriVU Plus 340i jednostka wyciggowa DR 7457
16/01/2024 F Przewdd powietrzny dostarczony przez klienta 10mm Rysunek 1-16 DR 7594

1.3 Dziat wsparcia technicznego
Wsparcie techniczne dla klientow firmy EFI Inkjet Solutions jest dostepne 24 godziny na dobe.*

Uwaga: *Do korzystania z catodobowego wsparcia konieczne jest uzyskanie gwarancji fabrycznej lub wpisanie do planu
serwisowego.

Odwiedz strone http://www.efi.com/support-and-downloads/product-support/, aby uzyska¢ pomoc techniczng dotyczacg produktu,
informacje kontaktowe i pliki do pobrania.

1.4 Modyfikacje

Nie wolno modyfikowa¢ oryginalnej konstrukcji maszyny drukarskiej bez uzyskania pisemnej zgody firmy EFI Inkjet Solutions ani tez
stosowac niezatwierdzonych akcesoriow.

Ostrzezenie: Dokonywanie niezatwierdzonych modyfikacji drukarki lub stosowanie w drukarce niezatwierdzonych
akcesoridow moze spowodowac powazne obrazenia ciata — wtasnego lub innych oséb - a nawet Smierc.

1.5 Niebezpieczne napiecie

We wszystkich drukarkach EFI wystepuje niebezpieczne napiecie. W celu uzyskania informacji na temat okreslonych niebezpiecznych
obszardw napiecia w maszynie drukarskiej nalezy zapoznac sie z Instrukcjg obstugi oraz etykietami dotaczonymi do komponentéw maszyny
drukarskiej. Podczas eksploatacji i konserwacji drukarki operatorzy i technicy muszg zawsze przestrzegac¢ ponizszych wytycznych:
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e Zaciski elektryczne pod napieciem moga spowodowac $mierc. Przed podigczeniem urzadzenia do zasilania nalezy upewnic sie,
ze odtacznik gtéwny znajduje sie w pozycji wytaczonej (Off ).

e Nalezy upewnic sie, ze potaczenia uziemienia pomiedzy drukarkg a systemem hosta sg utrzymywane przez caty czas. Zob.
1.10 Wymogi techniczne dotyczgce zasilania prgdem przemiennym.

1.6 FabriVU Plus 180 — wymiary maszyny drukarskiej
Tabela 1: FabriVU Plus 180 - maszyna drukarska

Wysokos¢ drukarki 180 cm
Wysokos¢ stosu drukarka + oswietlenie [225 cm
Szerokosc¢ (od przodu do tytu) 218 cm
Diugosc¢ (od lewej do prawej) 454 cm
Masa 2 950 kg

1.6.1 FabriVU Plus 180 — maszyna drukarska i paleta
Tabela 2: FabriVU Plus 180 - maszyna drukarka i paleta

Wysokos¢ 210 cm
Szerokosc¢ (od przodu do tytu) 238 cm
Dtugosc¢ (od lewej do prawej) 510 cm
Masa 3 250 kg

1.6.2 FabriVU Plus 180 — maszyna drukarska, paleta i skrzynia

Tabela 3: FabriVU Plus 180 - maszyna drukarska, paleta i skrzynia

Wysokosé 222 cm
Szerokosc¢ (od przodu do tytu) 219 cm
Dtugosc¢ (od lewej do prawej) 520 cm
Masa 3 465 kg

1.6.3 Wymagania dotyczace zamocowania — FabriVU Plus 180

Do podniesienia maszyny drukarskiej FabriVU Plus 180 z pojazdu dostawczego i ze skrzyni wymagany jest dzwig lub wozek widtowy
wyposazony w modut prostowania z linami o odpowiedniej wytrzymatoSci.

Grozba! Nie wolno uzywac woézka widtowego do podnoszenia drukarki ze srodka palety!

Tabela 4: Wymagania dotyczace wozkow widlowych
Dtugos¢ modutu prostowania 2m
Udzwig znamionowy - wozek widtowy lub zuraw 5 000 kg
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Przyblizona min
od wyposazenia

imalna wysokosc¢ sufitu; rozni sie w zaleznosci |~4,0 m
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1.7 FabriVU Plus 340/340i — wymiary maszyny drukarskiej
Tabela 5: FabriVU Plus 340/340i — maszyna drukarska

Wysokosc 180 cm
Wysokos¢ stosu drukarka + oswietlenie [225 cm
Szerokosc¢ (od przodu do tytu) 218 cm
Dtugosc (od lewej do prawej) 615 cm
Masa 3 750 kg

1.7.1 FabriVU Plus 340 — maszyna drukarska, paleta i wymiary do przenoszenia
Tabela 6: FabriVU Plus 340/340i — maszyna drukarska i paleta

Wysokos¢ 189,0 cm
Szerokos¢ (od przodu do tytu) 238,75 cm
Dtugosc¢ (od lewej do prawej) 642,7 cm
Podstawki podnoszace, od srodka do srodka [120,0 cm
Masa 4 232 kg

1.7.2 FabriVU Plus 340 — maszyna drukarska, paleta, skrzynia i wymiary do przenoszenia
Tabela 7: FabriVU Plus 340/340i — maszyna drukarska, paleta i skrzynia

Wysokos¢ 221,0 cm
Szerokos¢ (od przodu do tytu) 241,5 cm
Dtugosc (od lewej do prawej) 644,0 cm
Masa 4922 kg
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1.7.3 FabriVU Plus 340i jednostka wyciggowa

FabriVU Plus 340i Unit,

Height 77.5" 197 cm
Width (Front to Back) 28.5" 72 cm
Length (left to right) 55.5" 141 cm

1.7.4 FabriVU Plus 340i — jednostka wyciggowa

Tabela 8: FabriVU Plus 340i — maszyna drukarska, paleta i skrzynia

Wysokos¢ 226,5 cm
Szerokosc¢ (od przodu do tytu) 150 cm
Dtugosc¢ (od lewej do prawej) 80 cm
Masa 245 kg

1.7.5 Wymagania dotyczace zamocowania — FabriVU Plus 340/340i

Do podniesienia maszyny drukarskiej FabriVU Plus 340/340i z pojazdu dostawczego i ze skrzyni mozna wykorzystac¢ wozek widtowy.

Mozna réwniez uzy¢ zurawia z trzymetrowym (~10') modutem prostowania.

Tabela 9: Wymagania dotyczace wozkow widlowych

Dtugosc¢ widelca wozka widtowego, minimalna |2 m
Wymagana szerokos¢ wozka widlowego 120,0 cm
Udzwig znamionowy — wdézek widtowy lub zuraw |6 350 kg
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1.8 Wymagania dot. kolektora mgietki

Dostepne kolektory mgietki to samodzielne jednostki, ktdre nie wymagajg zewnetrznego systemu wentylacji. Informacje na ten
temat znajdujg sie w sekcji Wymagania dotyczgce kolektorow mgietki — FabriVU Plus 180 i 340.

1.8.1 Dostepne kolektory mgietki

Istniejg r6zne wymagania dla kolektorow mgietki LOSMA w zalezno$ci od modelu:
e FabriVU Plus 180 - (1) LOSMA Galileo 500
e FabrivU Plus 340 - (1) LOSMA Galileo 1000

1.8.2 Wymagania dotyczace kolektorow mgietki — FabriVU Plus 180 i 340

Jeden kolektor mgietki jest dostarczany z modelami maszyn drukarskich 180 lub 340. Systemy te usuwajg dym i mgietke z obszaru
drukowania. Dla tych modeli kolektor mgietki jest instalowany wewngtrz szafki konserwacyjnej.

1. Umiesc¢ kolektor mgietki wewnatrz przedniej szafki RH, na podtodze.

lasmA

GALILEDO
Plus

Z,
Rysunek 1-1: LOSMA, kolektor mgietki Galileo Plus

2. Podigcz waz wydechowy maszyny drukarskiej do portu wlotowego kolektora mgietki i zabezpiecz waz.
3. Podiacz rure spustowq z bocznej rury spustowej do pojemnika na odpady i zabezpiecz jq.

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 7
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1.8.3 Wymagania dotyczace jednostki wyciggowej — FabriVU Plus 340i

Z maszynami drukarskimi modelu 340i dostarczana jest jedna jednostka wyciggowa. Systemy te usuwajg dym i mgietke z obszaru
drukowania. Dla tych modeli kolektor mgietki jest instalowany wewnatrz szafy konserwacyjnej.

1. Umiesc¢ jednostke wyciagowg w poblizu portu wydechowego maszyny drukarskiej.

Rys

unek 1-2: Jednostka wyciagowa
2. Podiacz waz wydechowy maszyny drukarskiej do portu wlotowego kolektora mgietki i zabezpiecz waz.
3. Podiacz rure spustowq z bocznej rury spustowej do pojemnika na odpady i zabezpiecz ja.

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 8
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1.9 Zalecane odstepy robocze dla maszyny drukarskiej — wszystkie modele

Maszyny drukarskie FabriVU Plus wymagaja odpowiedniej powierzchni roboczej, umozliwiajgcej bezpieczng obstuge, w tym bezpieczny
zatadunek i roztadunek nosnikéw. Ponizszy diagram przedstawia minimalng wymagang powierzchnie roboczg maszyny drukarskiej, jak
rowniez dodatkowg przestrzen potrzebng do zatadowania i usuniecia nosnikow.

A B A
C Cc
E | F | E
N | — [ |
: A i E 0 : Jednostka wyciggowa,
| r i | tylko 340i; nalezy zwrdcié
L ==E uwage na dodatkowe
7 wymagania dotyczace
| /l | H wolnej przestrzeni
L

|

|

' /
| Touch
|

|

Screen

Rysunek 1-3: Widok z gory, zalecenia dotyczace minimalnej przestrzeni roboczej

Tabela 10: Odstepy robocze

FabriVU Plus |FabriVU Plus FabriVU Plus |FabriVU Plus |FabriVU Plus
180 340/340i 180 340i 340

A 28 cm 28 cm E 11 cm 11,5cm 11,5 cm

B |454 cm 615 cm F 180 cm 340 cm 340 cm

C 126 cm 126 cm G 754 cm 1070 cm 915 cm

D (203 cm 363 cm H 518 cm 618 cm 518 cm

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 9
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1.10 Wymogi techniczne dotyczace zasilania pradem przemiennym

Kable zasilajace i wytaczniki instalacyjne nie sq dostarczane z maszyng drukarska. Kable zasilajace i wytaczniki muszg zostac¢ dobrane przez
licencjonowanego elektryka znajacego wymagania dotyczace zasilania urzadzen przemystowych ze wzgledu na rdéznice w napieciu,
natezeniu i mocy w miejscu instalacji, a takze lokalne przepisy elektryczne.

Elektryk musi upewnic sie, ze dedykowane zrédfa zasilania dla automatyki maszyny drukarskiej i komputera maszyny drukarskiej spetniajg

te specyfikacje.

Grozba! Elektryk musi zmierzy¢ wszystkie napiecia faza do fazy oraz fazy do masy. Rdznice napiecia musza by¢é mniejsze niz 10%. Nigdy nie
podtgczaj ani nie uzywaj maszyny drukarskiej z niewywazonym zasilaniem pradem zmiennym.

1.10.1 Gtéwny wytacznik AC

Nalezy ustawi¢ wytgcznik. Ustaw lewy potencjometr na prawidfowe ustawienie napiecia wejsciowego. Przetgcznik mozna
skonfigurowac dla 100 A dla Konfiquracje z napieciem ponizej 400 VIub maszyny drukarskie 340i.

SIEMENS Type/Tpo NDGB
Frame - DG | Caja Base - DG — '
&’ 4

(i, D

oy

Rysunek 1-4: Giéwny wytacznik AC maszyny drukarskiej

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 10
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1.10.2 Konfiguracje 400 V

Zob. Wymagania dotyczgce transformatora dla zasilacza automatyki maszyny drukarskiej.

Wazne! Zakres dla tej konfiguracji wynosi od 360 V do 440 V, w oparciu o zakres faz £10%.

Tabela 11: FabriVU Plus 180 — wymagania elektryczne (400 V)

Opis

Wymagania

Zasilanie automatyzacji maszyn drukarskich,
Rysunek 1-6.

3 X 400 V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz, LUB
3x415V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz
14 kW - Wytacznik réznicowopradowy liniowy, kat. A

Prad maksymalny

25 amperow

Zasilanie komputera maszyny drukarskiej,
Rysunek 1-7 oraz Rysunek 1-8

1x 230V, 50 Hz/60 Hz, 1 kW -LUB- 1 x 120 V, 50 Hz/60 Hz

Tabela 12: FabriVU Plus 340 - wymagania elektryczne (400 V)

Opis

Wymagania

Zasilanie automatyzacji maszyn drukarskich,
Rysunek 1-6.

3 x 400 V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz, LUB
3x415V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz
22.5 kW - Wytacznik réznicowopradowy liniowy, kat. A

Prad maksymalny

41 amperow

Zasilanie komputera maszyny drukarskiej,
Rysunek 1-7 oraz Rysunek 1-8.

1 x 230V, 50 Hz/60 Hz, 1 kW -LUB- 1 x 120 V, 50 Hz/60 Hz

Tabela 13: FabriVU Plus 340i - wymagania elektryczne (400 V)

Opis

Wymagania

Zasilanie automatyzacji maszyn drukarskich,
Rysunek 1-6.

3 X 400 V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz, LUB
3x415V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz
24 kW - Wytacznik réznicowopradowy liniowy, kat. A

Prad maksymalny

43 ampery

Zasilanie komputera maszyny drukarskiej,
Rysunek 1-7 oraz Rysunek 1-8.

1x 230V, 50 Hz/60 Hz, 1 kW -LUB- 1 x 120 V, 50 Hz/60 Hz

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED.
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1.10.3 Konfiguracje z napieciem ponizej 400 Vlub maszyny drukarskie 340i

Maszyny drukarskie skonfigurowane fabrycznie z transformatorem lub skonfigurowane jako 340i bedg miaty prgd Gtéwny wytgcznik AC
znamionowy skonfigurowany na 100 A. Przed podtgczeniem zasilania serwisanci terenowi powinni sprawdzic, czy gtowny wytgcznik AC
maszyny drukarskiej jest skonfigurowany do pracy z prgdem 100 A.

1. Przejdz do tylnej czesci gtdwnego wytgcznika AC maszyny drukarskiej i zdejmij pokrywe.

Rysunek 1-5: Glowny wylacznik AC maszyny drukarskiej — pokrywa
2. Wyjmij wyilacznik i ustaw 100A/80A Switch na 100 A.
3. Witbz z powrotem na miejsce wytacznik i pokrywe.

Grozba! Podczas korzystania z alternatywnych konfiguracji nalezy zachowac szczegdlng ostroznos¢. Moze by¢ konieczne sprawdzenie,
czy w zestawie znajduje sie prawidlowy transformator, a gtdwny wytacznik AC maszyny drukarskiej zostat poprawnie
skonfigurowany PRZED witaczeniem maszyny drukarskiej.

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 12
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1.10.4 Wymagania dotyczace zasilania 208 V

Tabela 14: FabriVU Plus 180 — wymagania elektryczne (208 V)

Opis

Wymagania

Zasilanie automatyzacji maszyn drukarskich,
Rysunek 1-6.

3 x 208V (+/- 10%) 50 Hz/60 Hz

24 kW - Wytgcznik roznicowopradowy liniowy, kat. A

Szczytowy pobdr mocy

80 A

Zasilanie komputera maszyny drukarskiej,
Rysunek 1-7 oraz Rysunek 1-8

1x 230V, 50 Hz/60 Hz, 1 kW -LUB- 1 x 120 V, 50 Hz/60 Hz

Tabela 15: FabriVU Plus 340 - wymagania elektryczne (208 V)

Opis

Wymagania

Zasilanie automatyzacji maszyn drukarskich,
Rysunek 1-6.

3 x 208 V (+/- 10%), 50 Hz/60 Hz

38 kW - Wytacznik réznicowopradowy liniowy, kat. A

Szczytowy pobdr mocy

80 A

Zasilanie komputera maszyny drukarskiej,
Rysunek 1-7 oraz Rysunek 1-8

1x 230V, 50 Hz/60 Hz, 1 kW -LUB- 1 x 120 V, 50 Hz/60 Hz

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED.
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1.10.5 Podtaczenie zasilania AC

Procedura podtgczenia zasilania prgdem przemiennym musi zosta¢ wykonana przez licencjonowanego/certyfikowanego elektryka
zatrudnionego przez klienta. Serwisanci terenowi nie mogg wykonywac potfgczen elektrycznych.

Wymiary przewodow zasilajacych muszg zosta¢ dobrane przez licencjonowanego/certyfikowanego elektryka, zas klient musi dostarczyc¢
przewody zgodnie z instrukcjami otrzymanymi od licencjonowanego/certyfikowanego elektryka.

1.10.5.1 Konfiguracje trojfazowe — automatyzacja maszyn drukarskich
W niniejszym rozdziale okre$lono trojfazowe konfiguracje elektryczne dla gtbwnego zasilania automatyzacji maszyny drukarskiej.

Main
AC
breaker

|
- ( \ -

_ — Line3 —e L3 Orange L3 TIL & Black cables o T1 380-420v + 10%
Incoming . - or transformer ° S1 To printer automation
facility 4~ Line 2 —® L2e- Orange L2 | SlL depending on power distribution
electrical — linel —e L1 Orange L1 R1L ®- input voltage 9 R1 system
power

— Ground PE Green/Yellow | Directly to printer
— frame

Rysunek 1-6: tréjfazowe konfiguracje elektryczne dla gildéwnego zasilania automatyki maszyny drukarskiej

Grozba! Maksymalne napiecie robocze gtdéwnego wytacznika AC wynosi 690 V. NIE podtaczaj napiecia wejéciowego WIEKSZEGO NIZ 690 V
do L1, L2, L3.

Grozba! Niezwykle wazne jest upewnienie sie, ze trdjfazowa konfiguracja elektryczna zasilania automatyki maszyny drukarskiej jest
prawidtowa PRZED podtaczeniem maszyny drukarskiej do trdéjfazowego zrédta zasilania pradem przemiennym. Podtgczenie
nieprawidtowego zasilania do gtdéwnego wyltacznika AC lub do systemu dystrybucji zasilania automatyki maszyny drukarskiej
moze spowodowac uszkodzenie maszyny drukarskiej.

Grozba! Wszystkie POMARANCZOWE przewody elektryczne sq uwazane za ,PRZEWODY ZAWSZE POD NAPIECIEM"”. Nigdy nie dotykaj
ani nie pracuj przy liniach elektrycznych koloru POMARANCZOWEGO, gdy automatyka maszyny drukarskiej lub komputer
maszyny drukarskiej sg podtaczone do zrodta zasilania.

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 14
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1.10.6 Podtaczanie zasilania — komputer maszyny drukarskiej

Zrédfo zasilania komputera maszyny drukarskiej ma dwie mozliwe konfiguracje: Zrédto zasilania 230 V lub Zrédto zasilania 120V,

w zalezno$ci od lokalnej konfiguracji zasilania. Kraje europejskie i azjatyckie zazwyczaj korzystajg z zasilania 230 V, natomiast inne
kraje mogg korzystac z zasilania 120 V.

1.10.6.1 Zrodto zasilania 230 V

Zrédfo zasilania komputera maszyny drukarskiej jest oddzielone od zasilania automatyki maszyny drukarskiej. W tej sekcji opisano
zasilacz 230 V. Zobacz rowniez Podtgczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej.

il i
s - |
230y Phase -6 1230 | Orange _ 230v to printer
facility | — Neutral —® N230 J Orange | computer
electrical ~
powet — Ground — PE o— Green/Yellow } Directly to printer
frame

Rysunek 1-7: podtaczanie zasilania 230 V do komputera maszyny drukarskiej

Grozba! Wszystkie POMARANCZOWE przewody elektryczne sq uwazane za ,,PRZEWODY ZAWSZE POD NAPIECIEM”. Nigdy nie

dotykaj ani nie pracuj przy liniach elektrycznych koloru POMARANCZOWEGO, gdy automatyka maszyny drukarskiej
lub komputer maszyny drukarskiej sq podifaczone do zrédta zasilania.

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED. 15
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1.10.6.2 Zrodto zasilania 120 V

Zrédfo zasilania komputera maszyny drukarskiej jest oddzielone od zasilania automatyki maszyny drukarskiej. W tej sekcji opisano
zasilacz 120 V. Zobacz rowniez Podtgczanie zasilania 230 V do komputera maszyny drukarskiej.

230V
facility
electrical
power

efi

e

— Phase -—+@ L230

— Neutral —e N230

——

— Ground — PE ¢

——

Orange 230V
To printer computer
Orange

Green/Yellow -# |- Directly to printer
frame

Rysunek 1-8: podiaczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej

Grozba! Wszystkie POMARANCZOWE przewody elektryczne sq uwazane za »PRZEWODY ZAWSZE POD NAPIECIEM”. Nigdy nie
dotykaj ani nie pracuj przy liniach elektrycznych koloru POMARANCZOWEGO, gdy automatyka maszyny drukarskiej
lub komputer maszyny drukarskiej sq podiaczone do zrédta zasilania.
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efi
1.10.7 Wymagania dotyczace transformatora dla zasilacza automatyki maszyny drukarskiej

Maszyny drukarskie FabriVU Plus sg§ montowane w sposob zapewniajgcy zgodnoS¢ z napieciem najczesciej wystepujgcym w kraju
przeznaczenia. Konfiguracje zasilania prgdem przemiennym mogg byc inne w Kraju przeznaczenia (instalacji).

Elektryk musi uzy¢ Tabela 16: aby okresli¢ konfiguracje transformatora/zworki w celu doprowadzenia do systemu dystrybucji zasilania
automatyki maszyny drukarskiej odpowiedniego napiecia, niezaleznie od konfiguracji fabrycznej.

Tabela 16: Wymagania dotyczace transformatora
Napiecie w zakladzie

Potrzebny transformator?
Od 380 V do 440 V Nie
Wszystkie pozostate Tak

Uwaga: Do 440 V firma EFI/Reggiani nie dostarcza transformatora.

e Jesli wartos$¢ wejsciowa (IN) napiecia transformatora nie odpowiada wartosciom wejsciowym (IN) mocy urzadzenia, Rysunek 1-9,
nalezy zamowic i zainstalowa¢ transformator zastepczy, aby dopasowac¢ nowe napiecia.
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Transformator Zaczey transformatora w maszynie drukarskiej
Rysunek 1-9
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1.10.8 Gtéwny panel sterowania i wytacznik
W tej sekcji opisanp gtowny panel sterowania i wytgcznik gtdbwny maszyny drukarskiej.

Lokalizator Opis

Wytacznik krancowy*

Gtéwny wytacznik AC

Wskaznik LED wiaczenia napiecia
Przycisk Stop

Przycisk zatrzymania awaryjnego
Pokretto ruchu krokowego

Przycisk Uruchom

@ M| ml O O @ >

Rysunek 1-10: Glowny panel sterowania

Grozba! W przypadku kazdej szafki elektrycznej wyposazonej w wytgczniki drzwiowe operatorzy odpowiedzialni za konserwacje urzadzen
elektrycznych musza wyjmowaé, przechowywac i zarzadzaé¢ kluczami uzywanymi do otwierania drzwi szafek elektrycznych
(1 - wytacznik krancowy).

Operatorzy i osoby odpowiedzialne za konserwacje mechaniczng nie mogg mie¢ dostepu do klucza stuzacego do wytgczania
wytacznikéw drzwi szafek elektrycznych.

Jesli drzwi szafki elektrycznej sq otwarte, maszyna drukarska nie pracuje w normalnych warunkach bezpieczenstwa. W takim

przypadku operatorzy nie sg upowaznieni do obstugi drukarki i muszg skontaktowaé sie z osobami odpowiedzialnymi za
konserwacje elektryczng w celu przywrdcenia normalnych warunkdw bezpieczenstwa pracy maszyny drukarskiej.
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1.11 Schematy elektryczne maszyny drukarskiej

Pobierz opublikowane specyfikacje elektryczne i przekaz je uprawnionemu elektrykowi w celu wykonania podtgczen zasilania
prgdem przemiennym do maszyny drukarskiej. Niektore konfiguracje zasilania prgdem przemiennym majg Wymagania dotyczgce
transformatora dla zasilacza automatyki maszyny drukarskiej, strona 17.

Aby zapewni¢ wyeliminowanie lub wystarczajgce ograniczenie ryzyka nieprawidtowej konfiguracji elektrycznej, firma EFI konfiguruje
fabrycznie wszystkie maszyny drukarskie FabriVU Plus z wtasciwg konfiguracjg elektryczng w momencie wysytki maszyny drukarskiej,
zgodnie z najczesciej stosowanym napieciem wejsciowym uzywanym w kraju przeznaczenia lub zgodnie z zamdwieniem maszyny
drukarskiej. Nalezy jednak obowigzkowo pobra¢ opublikowane specyfikacje elektryczne i przekazac je licencjonowanemu/certyfikowanemu
elektrykowi w celu wykonania podtaczen zasilania pradem przemiennym do maszyny drukarskiej.

Licencjonowany/certyfikowany elektryk musi zweryfikowa¢ poprawnos¢ dostosowan dokonanych w fabryce EFI, korzystajgc z niniejszego
dokumentu oraz informacji zawartych w odpowiednich schematach elektrycznych (zob. grupa 00\01\Q03.20). W przypadku watpliwosci lub
nieprawidtowej konfiguracji elektrycznej nalezy skontaktowacd sie z firmg EFI przed rozpoczeciem tworzenia jakichkolwiek potgczen
elektrycznych.

FabriVU Plus 180
https://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=5542

FabriVU Plus 340/340i
https://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=5542
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1.12 Potaczenia elektryczne w szafce pradu przemiennego — 380 V-420 V

Nalezy przekazac elektrykowi niniejsze informacje ogoélne oraz specyfikacje elektryczne dotyczgce podigczenia zasilania prgdem
przemiennym.

1. Wykonaj operacje oznakowania i zabezpieczenia na gtdwnym potgczeniu zasilania pragdem przemiennym.
2. Podtacz gtdéwny przewdd elektryczny, L1, L2, L3, do zaciskéw zasilania, Rysunek 1-11.
3. Podtacz przewdd uziemiajacy do punktu uziemienia PE.

Rysunek 1-11: Zaciski L1, L2, L3
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1.12.1 Podtaczanie zasilania 230 V do komputera maszyny drukarskiej

Postepuj zgodnie z ponizszymi wskazowkami dotyczgcymi poditgczania zasilania komputera maszyny drukarskiej w instalacjach 230
V. Zobacz rowniez Alternatywne podtgczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej.

1. Podtacz dwa przewody zasilajace 230 V do listwy zaciskowej, Rysunek 1-12.

e Podtacz przewdd fazowy do pozycji L230 na listwie; podtacz przewdd neutralny do pozycji N230 na listwie.
e Podtagcz mase do PE - rama maszyny drukarskiej.

L230, N230

ysu 1-12: zasilanie 230 V
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2. Zgodnie z instrukcjami zawartymi w Podreczniku instalacji podtgcz kabel zasilajgcy komputer do gniazda pomocniczego 230 V
w szafce elektrycznej, Rysunek 1-13, XPOA.51.

' S oo Pasek
uziemiajacy

Gniazdo

Rysunek 1-13: gniado pomnicze 230V
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1.12.2 Podtaczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej

Postepuj zgodnie z ponizszymi wskazowkami dotyczgcymi podtgczania zasilania komputera maszyny drukarskiej. Instrukcje
dotyczgce uzywania standardowego gniazda 120 V do zasilania komputera maszyny drukarskiej znajdujg sie rowniez w sekcji
Alternatywne podtgczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej.

1. Podtacz dwa przewody zasilajace 120 V do listwy zaciskowej, Rysunek 1-14.
e Zmien etykiete pozycji L230 na listwie na L120; Zmien etykiete pozycji N230 na listwie na N120.
e Podtacz przewdd fazowy do pozycji L120 na listwie; podtacz przewdd neutralny do pozycji N120 na listwie.
e Podlacz mase do PE - rama maszyny drukarskiej.

Wazne! Jedli ta konfiguracja =zasilacza 120 V jest
podigczona do komputera maszyny drukarskiej, nalezy
zmieni¢ etykiety tych potaczen na L120 i N120.W szafce
zasilajacej nalezy umiescic
Informacje o réznicy mocy dla przysztych uzytkownikow.
Zmien etykiete gniazda 230 V na 120 V.

Poinformuj klienta o] zmianie zasilacza.

: Zmien etykiety pozycji na schemacie elektrycznym.
L230, N230 (L120 i N120)
Rysunek 1-14: zasilanie 120 V

2. Zgodnie z instrukcjami zawartymi w Podreczniku instalacji podtaqcz kabel zasilajacy z wtyczka 230 V komputera do
pomocniczego gniazda w szafce elektrycznej, Rysunek 1-13. Pamietaj, aby zmienié etykiete gniazda na 120 V.
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1.12.3 Rozmieszczenie przewodéw zasilania maszyny drukarskiej 24 VAC — gtéwny wytacznik
zasilania (TO0A.1)

Postepuj zgodnie z ponizszymi instrukcjami, aby ustawi¢ prawidtowe napiecie wejsciowe do transformatora 24 V AC dla gtbwnego
wytgcznika zasilania TOA. 1.

1. Sprawdz potozenie przewodu 0ALO3. Sprawdz i zmien, jesli to konieczne, potozenie przewodu OALO3 na transformatorze 24 VAC,

TOA.1, w stosunku do zasilania elektrycznego obiektu PRZED gtéwnym transformatorem zasilania prgdem przemiennym.

PRI

T‘clu BA. u..l ONE-PHASE TRANSFORMER c €

2ANE (V1) ITALY
COD: 26000063.085
PN: 50 VA

FREQUENCY: 50/60 Hx
18C. 155 (F)

EN 61558-2-6

X SEC: 2 A UL-5085
B\ Y

FILE N E30603¢ 0 I 24V

2003
20002679

Punkty testowe
OA02 i OAO01

Rysunek 1-15: Transformator 24 VAC
2. Po wiaczeniu zasilania sprawdz, czy NAPIECIE WYJSCIOWE w punktach 0AO1 i 0A02 wynosi 24 VAC, +/- 5%.

1.12.3.1 Alternatywne podtaczanie zasilania 120 V do komputera maszyny drukarskiej

Klienci mogg zainstalowac¢ standardowe gniazdko 120 V obok komputera maszyny drukarskiej i uzy¢ standardowego kabla
zasilajgcego 120 V z uziemieniem.
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1.13 Wymagania dotyczace sprezonego powietrza
Ponizsza tabela przedstawia minimalne i zalecane wymogi w zakresie zaopatrzenia w sprezone powietrze.

Tabela 17: Wymagania dotyczace sprezonego powietrza — FabriVU Plus

FabrivVU Plus 180/340,
imperialne

FabrivVU Plus 180/340,
metryczne

MINIMALNE zuzycie

3,54 stopy szesciennej / min

100 litrow/min

ZALECANE zuzycie

4,00 stopy szescienne / min

113,3 litra/min

Cisnienie 100 psi 7 bardéw
Punkt rosy +37,4%F przy cisnieniu roboczym |+3°C przy ci$nieniu roboczym
Filtracja <25 mikrondéw

Petne informacje na temat specyfikacji dotyczacych sprezonego powietrza mozna znalez¢ w dokumencie:

https://inkjet.support.efi.com/doc.php?doc=975.

ITS-00221, wer. F
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1.13.1 Lokalizacja wejscia sprezonego powietrza

Klient musi dostarczy¢ do maszyny drukarskiej zrodfo powietrza, ktore spetnia lub przekracza opublikowane wymagania dotyczgce
czystego powietrza.

Gtéwna ztaczka
wlotu powietrza

Przewdd powietrzny
dostarczony przez klienta:
10 mm, srednica
zewnetrzna

(Srednica zewnetrzna)

Rysunek 1-16: glowny panel powietrza - lokalizacja wej$cia powietrza
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1.14 Lokalizacja gtébwnego wejscia wody

Klient musi dostarczy¢ do maszymy drukarskiej linie wody filtrowanej, ktora spetnia lub przekracza opublikowane wymagania
Wymagania dotyczgce filtrowanej wody — FabriVU Pluslub przyjmuje do wiadomoS$ci, ze operator drukarki bedzie musiat recznie
dodawac wode destylowang do tac oczyszczania i przemywania.

Linia wody
dostarczona przez
klienta, 8 mm

Rysunek 1-17: giéwne przylacze wody
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1.15 Odprowadzanie odpadow

Scieki sg produktem procesu czyszczenia gtowic drukujgcych. Skonfiguruj odprowadzenie odpadéw w celu recznego odprowadzania
odpadow z tac przemywania i oczyszczania.

1. Zlokalizuj ztacze WYISCIOWE przewodu odptywowego, Rysunek 1-18.

Rurka odprowadzania
odpadow, wycieraczka

Rurka odprowadzania
odpadow, taca b Y 1)) ) )

» ) 55 57y, /
0 o495 Y, | | |
i e/

oczyszczania P

Przewdd odptywowy
uchwyty odcinajace

WYJSCIE przewodu

odptywowego Ztacze

" | WYJSCIOWE
| przewodu
odptywowego

Rysunek 1-18: odptyw gtéowny

2. Podigcz przewdd odptywowy do ztgcza WYISCIOWEGO przewodu odptywowego.
3. Zabezpiecz przewdd za pomocg opaski zaciskowej.

4. Uruchom linie odptywowg do pustego zbiornika na odpady, Rysunek 1-19.
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Rysunek 1-19: rurka odprowadzania odpadow i zbiornik na odpady

1.16 Wymagania dotyczace filtrowanej wody
Tabela 18: Wymagania dotyczace filtrowanej wody — FabriVU Plus

Metryczny
Zuzycie 5,0 I/godz., min
Cisnienie 1,5 bar, maks. 2,0 bar, min.
Temperatura Min. 20°C, Maks., 25°C

ITS-00221, wer. F © Copyright 2022 | ELECTRONICS FOR IMAGING, INC. ALL RIGHTS RESERVED.
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1.16.1 Dodatkowe wymagania dotyczace filtrowanej wody
Tabela 19: Wymagania dotyczace filtrowanej wody — FabriVU Plus

Przewodnos¢ Mniej niz 300 pS/cm
w temperaturze 20°C

Wartos¢ pH Wieksze niz 6,5 i mniejsze niz 8,0

iy ; Ponizej 200 ppm (CaCo3)
Twardosc catkowita Mniej ran 11 Zpsto( ni nlemlecklch °D)

MnleJ niz 20’ stopm francuskich (°F)

Siarczan Ponizej 10 ppm (S042-)
Chlorek Ponizej 2 ppm (CI-)
Fluorek Ponizej 0,05 ppm (F-)

Wazny! Jesli nie mozna okresli¢ powyzszej specyfikacji, doprowadzana woda musi by¢é co najmniej odmineralizowana
i odgazowana.

1.17 Wymogi srodowiskowe

Firma EFI dostarcza kolektor mgietki do przetwarzania powietrza z obszaru drukowania w przypadku modeli 180 i 340 oraz jednostke
wyciggowg w przypadku modeli 340i. Kolektor mgietki i jednostka wyciggowa nie wymagajq oddzielnej wentylacji, jednakze kolektor mgiefki
zawiera waz spustowy do odprowadzania tuszu, a jednostla wyciagowa zawiera butelke na odpady.

Tabela 20: Wymagania srodowiskowe

Specyfikacja Imp. Metryczny
Standardowa temperatura w pomieszczeniu Od 59 do 829F Od 15 do 289C
Optymalna temperatura w pomieszczeniu Od 68 do 78°F 0Od 20 do 25°C
Standardowa wilgotnos¢ wzgledna (bez kondensaciji), 15% - 80%

tylko gtowice drukujace Uwaga: Niski poziom wilgotnosci <40% moze

wymagac wiekszej liczby cykli konserwacji
i oczyszczania gtowic drukujgcych.

Optymalna wilgotnos$¢ wzgledna (bez kondensacji), tekstylia 40-80%
Optymalna wilgotno$¢ wzgledna (bez kondensaciji), papier 40-60%
Kurz Nieobecny

1.17.1 Materiat podtogowy

Podtoga w obszarze produkcyjnym musi by¢ betonowa, wolna od kurzu i zapobiega¢ niebezpiecznemu gromadzeniu sie fadunkow
elektrostatycznych. Przed instalacjg maszyny drukarskiej w obszarze produkcyjnym na podtodze betonowej moga by¢ umieszczane
wykfadziny antystatyczne i ptytki. Podtoga musi by¢ zaprojektowana tak, aby bezpiecznie podtrzymac mase systemu.
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1.18 Zuzycie tuszu

Zuzycie tuszu na godzine rézni sie w zaleznosci od kilku czynnikdw: modelu maszyny drukarskiej, liczby przebiegow oraz parametréw
zadania druku. Uzyj ponizszej formuty, aby obliczy¢ zuzycie tuszu na podstawie modelu i predkosci.

Maks. predkos¢ (metry liniowe) * (szeroko$¢ druku, w metrach) = catkowita powierzchnia m2/h * 2,5 g/m2 * 2 (gtowice drukujace) =
catkowite zuzycie tuszu, gramy/godz.

1.18.1 Przyktad, FabriVU Plus 340
Maks. predkos¢: 125 metrow liniowych * 3 metry = 375 m2/h * 2,5 g/m2 * 2 = 1875 g/h

1.19 Specyfikacja nosnika — FabriVU Plus 180
Tabela 21: FabriVU Plus 180
Metryczny

Minimalna szerokos¢ rolki nosnika 100 cm
Maksymalna szerokos¢ rolki no$nika [180 cm

Maksymalna masa rolki nosnika 400 kg
Maksymalna srednica rolki nosnika |40 cm
Wewnetrzny rdzen nosnika 7,62 cm

1.20 Specyfikacja nosnika — FabriVU Plus 340/340i
Tabela 22: FabriVU Plus 340/340i

Metryczny
Minimalna szerokos¢ rolki nosnika 180 cm
Maksymalna szerokos¢ rolki nosnika [340 cm
Maksymalna masa rolki nos$nika 500 kg
Maksymalna srednica rolki nosnika 35 cm
Wewnetrzny rdzen nosnika 7,62 cm
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1.21 Lokalizacje i uktady potaczen serwisowych

W tej czesci opisano wymagane przewody wydechowe, wodne, sprezonego powietrza, elektryczne oraz dwa przewody sieci

Ethernet. W celu zapoznania sie z ich lokalizaciami zobacz takze Lokalizacja ztgcza internetowego — komputer maszyny
drukarskiej i Lokalizacja ztgcza internetowego — ustuga VIPA.

1.21.1 FabriVU Plus 180 — potaczenia serwisowe

input connector

— ‘
1 x Ethernet cable for ) _, - -
VIPA teleservice module
= 9(5\ =t 5 Elecirical cables input from o nﬂﬁ ; B
= \f | 1 )3)/ facility circuit breaker panel @
”TW w 3 1 x (AT6 ethernetl cable| —+ i s ] =—=——=
‘ ‘ o for printer computer DN R Vi Ll
LI = /.1 /
180
305 875 126 207 126
' ' 454
218

water input) , 98
conneciar

Rysunek 1-20: FabriVU Plus 180 - lokalizacje potaczen serwisowych
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1.21.2 FabriVU Plus 340 — potaczenia serwisowe

Compressed air | _ @ IV
input conpector] =
1 x Exhaust Extraction Unit
control connection 340i Only
e - i =
7 x Ethernet cable for &
VIPA teleservice module * %
E 35|, Electrical cables input from o, DH HHHHHHHHHHHH g
\%L,, facility circuit breaker panel '
| K i
1 x CATé ethernet cable) f L
1l ¥ —— for printer computer I :
130.5 §7.5 340
218 126 363 126
615

Rysunek 1-21: FabriVU Plus 340 - lokalizacje potaczen serwisowych
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1.21.3 Lokalizacja ztacza internetowego — komputer maszyny drukarskiej

Dla komputera maszyny drukarskiej znajdujgcego sie w szafce z uktadami elektronicznymi wymagane jest potgczenie internetowe.
Wskazane sg dodatkowe pofgczenia sieciowe.

Rysunek 1-22: zielony - kabel Profinet do ustugi VI (u gér po lewej) oraz zo6ity — potaczenie internetowe
(na dole po prawej)

1.21.4 Lokalizacja ztacza internetowego — ustuga VIPA

Rysunek 1-235 ustuga VIPA (po prawej) i potaczenie internetowe z portem TALK2M
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